I , } MANUTENCAO E REPARO -
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MANUTENCAO DE SLIP-RING

CLIENTE: C-INNOVATION
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N° DO ITEM N° DA PECA DESCRICAO QTD.
1 158-0075-00 2x Power Ring / 700-0136-00 Ref 4 6
2 158-0045-00 3KV HV Ring Insulator / 700-0136-00 Ref 4 12
3 158-0046-00 3KV HV Ring Insulator / 700-0136-00 Ref 4 12
4 158-0072-00 3KV HV Ring Insulator / 700-0136-00 Ref 4 12
5 158-0075-00 Power Ring / 700-0136-00 Ref 4 10
6 119-0128-00 Signal ring insulator 7
7 119-0127-00 Signal ring 6
8 158-0074-00 1 KV HV Ring Insulator / 700-0136-00 Ref 4 4
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Testes Elétricos Isolagao Continvidade
Vias de Poténcia >8G Ohm <1 Ohm
Vias de Dados >2G Ohm <1 0Ohm
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Testes Opticos MAX MIN
CHI1 2.8 dB 1.8 dB
CH2 3.1dB 1.8 dB
CH3 4.5 dB 3.1 dB
CH4 2.5dB 1.8 dB
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Anotacodes:

FORJ SN 29113878

Anotacoes:

Manutencdo N2 Realizada
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B D RELATORIO DE INSPECAO_RO

SUBSEA

Cliente / Parceiro: C-Innovation Contato: Pedro Silva / Sérgio M. Anexos aplicaveis: Evidéncias Fotograficas IN
0S: 2018017 PO: Aberto Equipamento: Slip-Ring Focal
Data: 03.04.18 (IN) / 09.04.18 (OUT) Local: Santa Rita do Sapucai Referéncia: SN 1763704P

ATIVIDADE(S) ABRANGIDA(S)

[X] Avaliagdo / delineamento de servico [] Recebimento e aceitacio (QA/QC) [] Detalhamento de testes especificos (QA/QC)

DESCRITIVO TECNICO:

Problema relatado:
Equipamento recebido do cliente com relatdrio informando “curto circuito entre as pistas utilizadas pela HPU TMS e
IPA ROV”.

Laudo:

No geral, o equipamento aparenta ter trabalhado por bastante tempo e sua ultima manutencdo registrada foi
realizada ha quase dois anos.

Segue abaixo o que foi constatado:

- Isoladores derretidos entre vias de poténcia (Vide Figura 4).

- Acumulo consideravel de p6 condutivo, por desgaste normal das escovas (Vide Figura 5).

- Vestigios de umidade e poeira interna (Vide Figura 2 e 6).

- Apresenta curto entre algumas vias e baixa isolacdo (inferior a 350MQ) entre pistas de Poténcia.

O FORJ apresenta baixa compensacdo, pela indicagdo de seu diafragma o compensador esta 10mm fora do padréo.

Conclusao:

Manutencdo nivel 2 foi executada, o Slip Ring foi todo desmontado e todas as partes mecanicas internas e externas
foram limpas, também foram substituidos todos os rolamentos, vedagdes, isoladores e fibras dpticas.

Isolagdo e continuidade foram restauradas, vide relatdrio de testes elétricos em anexo.

Sob avaliagdo de atenuacdo, todos os canais deste FORJ (29113878) apresentaram bons valores de atenuacgdo:

CH Aten. Min(dB) Aten. Max(dB)
1 1.8 2.5
2 1.5 2.6
3 2.2 3.1
4 1.4 2.5

Laudo: Equipamento necessita de Manutencgdo Nivel 2.

Nome / Data / Assinatura Nome / Data / Assinatura
Renan Ocampo

Supervisdo Cliente

Contato(s):
(21) 98119- 6218
(22) 98109- 3852

E-mail(s):
joao.casto@id-susbea.com
renan.ocampo@id-subsea.com

Endereco:
Av. Sinha Moreira, n2 350
Santa Rita do Sapucai — MG

ID-SUBSEA comércio e servigos LTDA — CNPJ: 29.419.560/0001-67 / IE.: 003.108535.00.37 www.id-subsea.com




RELATORIO DE EVIDENCIAS FOTOGRAFICAS_RO

EVIDENCIAS PRE-REPARO

Residuo de mofo interno (Figura 3) Isoladores derretidos (Figura 4)

Vias de potencia impregnadas (Figura 5) FORJ empoeirado (Figura 6)

ID-SUBSEA comércio e servigos LTDA — CNPJ: 29.419.560/0001-67 / IE.: 003.108535.00.37 www.id-subsea.com




RELATORIO DE EVIDENCIAS FOTOGRAFICAS_RO

EVIDENCIAS POS-REPARO

Novo V-Ring e Rolamento (Figura 1) Flange limpo (Figura 2)

Anéis higienizados (Figura 3)

Nova amarragdo (Figura 5) Caixa de envio (Figura 6)

ID-SUBSEA comércio e servigcos LTDA — CNPJ: 29.419.560/0001-67 / IE.: 003.108535.00.37 www.id-subsea.com



Testes Elétricos

0S_2018017 Isolacéo (vias elétricas de poténcia e dados)
S/N 1763704P Entrada (pré reparo)
Referéncia de vias 3 4 7 8 11 12 13 16 17 18 14 15 19 20 21 Carcaca
3
< 4 < 350MQ
® 7 < 350MQ | < 350MQ
3 8 <350MQ | < 350MQ | < 350MQ
5 11 <350MQ | < 350MQ | < 350MQ | < 350MQ
© 12 <350MQ | < 350MQ | < 350MQ | < 350MQ | < 350MQ
< < b 13 <350MQ | < 350MQ [ < 350MQ | < 350MQ | < 350MQ | < 350MQ
9 % 3 16 <350MQ | < 350MQ | < 350MQ | < 350MQ | < 350MQ | < 350MQ | < 350MQ
""BJ ,é (EJ 17 <350MQ | < 350MQ | < 350MQ | < 350MQ | < 350MQ | < 350MQ | < 350MmQ | < 350MQ
a © 8 18 <350MQ | < 350MQ | < 350MQ | < 350MQ | < 350MQ [ < 350MQ | < 350MQ | < 350MQ | < 350MQ
| B 14 <350MQ | < 350MQ [ < 350MQ | < 350MQ | < 350MQ | < 350MQ | < 350MQ | < 350MQ | < 350MQ | < 350MQ
< 15 <350MQ | < 350MQ | < 350MQ | < 350MQ | < 350MQ | < 350MQ | < 350MQ | < 350MQ | < 350MQ | < 350MQ | < 350MQ
® 19 <350MQ | < 350MQ [ < 350MQ | < 350MQ | < 350MQ | < 350MQ | < 350MQ | < 350MQ [ < 350MQ | < 350MQ | < 350MQ | < 350MQ
3 20 <350MQ | < 350MQ | < 350MQ | < 350MQ | < 350MQ | < 350MQ | < 350MQ | < 350MQ [ < 350MQ | < 350MQ | < 350MQ | < 350MQ | < 350MQ
® 21 <350MQ | < 350MQ [ < 350MQ | < 350MQ | < 350MQ | < 350MQ | < 350MQ | < 350MQ | < 350MQ | < 350MQ | < 350MQ | < 350MmQ | < 350MQ | < 350MQ
Carcaga <350MQ | < 350MQ | < 350MQ | < 350MQ | < 350MQ [ < 350MQ | < 350MQ | < 350MQ [ < 350MQ | < 350MQ | < 350MQ [ < 350MQ | < 350MQ | < 350MQ [ < 350MQ
Referéncia de vias 22 23 24 25 26 27 _|carcacal | =" | —" | — | — | — | — | — |
22
T 2 23 < 350MQ
2| s = 24 < 350MQ [ < 350MQ
g g g) 25 < 350MQ | < 350MQ | < 350MQ
a S > 26 <350MQ | < 350MQ | < 350MQ | < 350MQ
3 § 27 <350MQ | < 350MQ | < 350MQ | < 350MmQ | < 350MQ
Carcaga <350MQ | < 350MQ [ < 350MQ | < 350MQ | < 350MQ | < 350MQ
Saida (pés reparo)
Referéncia de vias 3 4 7 8 11 12 13 16 17 18 14 15 19 20 21 Carcaca
3
g 4 >5G Q
® 7 >8GQ | >5GQ
§ 8 >8GQ | >8GQ | >5GQ
& 11 >8GQ | >8GQ | >8ca | >560Q
o 12 >8GQ | >8GQ | >8cqQ | >8cQ | >5G6Q
< < b 13 >8GQ | >8GQ | >8ca | »8ca | »8Ga | >5G6Q
9 % 3 16 >8GQ | >8GQ | >8GqQ | >8ca | >8Ga | >8ca | >5G60Q
""BJ g g 17 >8GQ | >8GQ | >8cqa | »8ca | >8ca | >8ca | »8ca | >5G6Q
a k2 I3 18 >8GQ | >8GQ | >8cqQ | >8ca | >8ca | >8ca | >8ca | >8ca | >560Q
— | B 14 >8GQ | >8G0 | >8GQ | >8GQ | >8GQ | >8GQ | >8GQ | >8GQ | >8GQ | >5G0
< 15 >8GQ | >8GQ | >8cqa | >8ca | >8ca | >8ca | >8ca | >8ca | >8ca | >8ca | >5G60Q
® 19 >8G0 | >8GQ | >8ca | »8ca | >sca | >8ca | »8ca | >sca | >8ca | »8ca | »8ca [ >560Q
3 20 >8GQ | >8GQ | >8cqQ | >8ca | >8ca | >8ca | >8ca | >8ca | >8ca | >8ca | >8ca | >8ca | >56Q
® 21 >8G0 | >8GQ | >8ca | »8ca | >sca | >8ca | »8ca | >sca | >8ca | »8ca | >sca | >8ca | »8ca | >5G6q
Carcaga >106Q | >1060 | >106a | >1060a | >106a | >106a | >106a [ >106a | >106a | >106a | >106a | >106a | >106a | >106a | >560
Referéncia de vias 22 23 24 25 26 27 Jcarcacal ——| —| —| —| —| —|_—| —| —]|
22
= 2 23 >2G Q
E g 2 24 >2GQ | >2GQ
g S é) 25 >2GQ | >260Q | >2Ga
a S > 26 >2GQa | >26a | »26a | >26a
3 § 27 >2G60 | >26a | >26a | >26a | >26a
Carcaga >0 | >26a | »26a | >26a | >26a | >26a
Continuidade (vias elétricas de poténcia e dados)
Ref. vias Entrada (pré reparo) Saida (p6s reparo)
3 >10 <10 Instrumentos Utilizados nos testes
4 >1Q <1Q
7 >10 <1Q Multimetro Power Meter
8 >1Q <1Q Minipa Marca ............: F15
11 >10 <10 ET-2702 Modelo .. F18513HRCATV
12 >10 <1Q N° de Série . 44360 N° de Série 06345
%) 13 >1Q <1Q
2 16 >10 <10 Megometro Light Source
g 17 >1Q <1Q Marca ............. Minipa Marca ............. F15
I~ 18 >1Q <1Q Modelo ...........: MI-2705 Modelo ...........: 9055-0000
s | >0 <1a N° de Série ... N° de Série .....: 6541
(E 15 >10 <1Q
'6 19 >1Q <1Q
as 20 >1Q <1Q
21 >1Q <1Q
22 >1Q <1Q
23 >1Q <1Q
24 >1Q <1Q
25 >1Q <1Q
26 >1Q <1Q
27 >1Q <1Q

Responséavel: RO

Supervisor: JC

Data: 09/04/18




Numero Rev.:
FO-800-02 01
I CHECK-LIST DE SLIP-RING Data da Emiss&o: Folhas
24.01.18 1/6
Controle de Revisdes
Rev. Data Autor Notas da Revisédo
0 17/01/18 Joéo Castro Criacéo

1 17/01/18 Renan Ocampo Revisdo de padrao do documento

CL_SR_2018017_ClI Pagina 1 de 6

Departamento: Técnico
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I 3 CHECK-LIST DE SLIP-RING Data da Emiss&o: Folhas

NUmero Rev.:

FO-800-02 01

24.01.18 2/6

SIN Slip-Ring: 1763704P

Serial Number do FORJ: 29113878

N° das OSs: 2018017

Modelo: 291

*Nota: Efetuar desmontagem por completo do equipamento utilizando para isso o

Service Handbook do fabricante.

Verificacdes Pré-Reparo

DESCRICAO APLICAVEL _

APROVACAO OBSERVACOES

SIM NAO

SIM NAO

1. Verificar condigbes

da case de transporte X

X

2. Verificar legibilidade
do TAG de
identificacéo

3. Verificar modelo e
documentacéo do Slip-
Ring (documentagao X
de montagem, teste
elétrico)

4. Inspecionar
integridade fisica de
todas as partes do
equipamento e verificar
necessidade de
substituicao

5. Verificar a existéncia
de pino trava, todos os
parafusos, flanges
frontal e traseiro,
espigdes, mangueiras,
etc.

6. Registrar o

comprimento dos X

condutores e fibras de
ambos os lados

7 Verificar
comprimento dos X
corddes de fibra novos.

6m de cada lado

CL_SR_2018017_ClI
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NUmero Rev.:
FO-800-02 01
I CHECK-LIST DE SLIP-RING

Data da Emisséo: Folhas
24.01.18 3/6

8. Com o Slip-Ring
aberto, verificar:

- Contaminagéo e Slip Ring internamente com
desgaste das escovas muito residuo de 6leo
e anéis contaminado com poeira
- Possiveis danos por X X condutiva e isoladores
centelhamento e derretidos.
avarias elétricas

9. Realizar testes de
isolagéo e
continuidade. Usar o Baixa isolagdo para a carcaca e

doc. FO-800-02 X entre vias 450M ohms
*Caso haja danos
elétricos nao performar
testes de isolagdo

10. Realizar testes de
atenuacdao das vias
Gticas. Usar o doc. FO-
800-003. Valores registrados no doc —

X X registro de montagem
*inspecionar lougas e

condig6es dos
conectores do FORJ

11. Abrir ordem de
servico e encaminhar
orcamento para

0S_2018017
. X X
aprovagao

Verificacdes de reparo e finais

- APLICAVEL APROVACAO ~
DESCRICAO SIM NEO SIM NEO OBSERVACOES
1. Desmontar todo o X

Slip-Ring (escovas,
anéis e porcdo 6tica)

X

2. Verificar integridade X
das hastes e limpa-las

3. Substituir os
rolamentos frontal e X X Novas vedag6es foram
traseiro, além do V-ring instaladas
e vedagéo o’ring do
flange principal

CL_SR_2018017_ClI Péagina 3 de 6
Departamento: Técnico www.id-subsea.com




CHECK-LIST DE SLIP-RING

NUmero Rev.:
FO-800-02 01
Data da Emisséo: Folhas
24.01.18 4/6

4. Limpar a seco todas
as pecas do
equipamento utilizando
Scotch-brite e pano
seco

5. Remontar
devidamente os anéis
e substituir os
isoladores (poténcia e
dados)

6. Fazer uso de Loctite
(torque baixo) nos
parafusos de fixagao
dos fios as escovas

7. Remontar as
escovas sobre as
pistas atento para um
possivel contato destas
com os isoladores

8. Checar aperto de
parafusos de fixagcdo
de todas as pecgas e
partes internas. Aplicar
trava quimica nos
pontos devidos.

9. Realizar a troca dos
rabichos de fibra

Todas as fibras foram
substituidas por novas.

10. Refazer e garantir
amarracao dos fios e
fibras
(Teste elétrico antes de
iniciar a amarracao)

11. Verificar e substituir
O’rings externos do
equipamento

12.1dentificar todos os
cabos e fibras
conforme padréo
original do cliente.

13. Iniciar fechamento
do Slip-Ring:
Montagem do tubo de
fibra externo.
Montagem do housing,
aperto dos parafusos
de joelho e espigdo

CL_SR_2018017_ClI
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NUmero Rev.:

FO-800-02 01
I CHECK-LIST DE SLIP-RING Data da Emiss&o: Folhas
24.01.18 5/6

14. Avaliar isolagéo
das vias elétricas de
poténcia (= 500MQ @ X X
5000 VDC)

15. Avaliar isolagéo
para das vias de dados X X
(= 100MQ @ 500 VDC)

16. Avaliar

continuidade das vias X X

elétricas (= 1Q,
desejavel)

17. Avaliar atenuacéo
das vias oticas, nos Valores registrados no doc —
padrdes de fabrica Registro de montagem

9/1205um @ 1310 &

1550 nm

18. Avaliar
comprimento total das
vias elétricas e opticas

certificando-se que 5,7m lado anéis / 4,8m lado
atendem ao sistema escova
para o qual o SR
seguira.

19. Verificar Foram instaladas novas
visibilidade das X X identificacdes
identificagBes das vias

20. Aplicar etiquetas
“Void” lacre no housing
do SR

21. Embalar o

equipamento de forma X X

devida a fim de
protegé-lo

22. Anexar

documentages do X X

reparo e Check-list de
teste.

CL_SR_2018017_ClI Pagina 5 de 6
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Numero Rev.:
FO-800-02 01
I CHECK-LIST DE SLIP-RING Data da Emissao: Folhas
24.01.18 6/6
Consideragdes finais:
Instrumentos utilizados:
Multimetro Power Meter
Marca Minipa Marca F15
Modelo ET-2702 Modelo F18513HRCATV
N° de Série 44360 N° de Série 06345
Megdmetro Light Source
Marca Minipa Marca F15
Modelo MI-2705 Modelo 9055-0000
N° de Série N° de Série 6541
Assinatura do responsavel: Local e data: Santa Rita, 09 de abril de 2018
Renan Ocampo
CL_SR_2018017_ClI Péagina 6 de 6
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